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VYKONNE KOMPAKTNIiI FREZKY
D26200, D26203, D26204

Blahopiejeme Vam!

Zvolili jste si elektrické naradi znacky DEWALT. Léta zkuSenosti, dikladny vyvoj vyrobkud a inovace
vytvorily ze spole¢nosti DEWALT jednoho z nejspolehlivéjSich partner(i pro uzivatele profesionalniho

elektrického naradi.

Technické udaje

D26200 D26203 D26204
Napajeci napéti \% 230 230 230
Velka Britanie a Irsko V 115/230 115/230 115/230
Typ 1 1 1
Prikon W 900 900 900
Otacky naprazdno min™’ 16 000 - 27 000 16 000 - 27 000 16 000 - 27 000
Typ zakladny frézky 1 sloupek 2 sloupky 2 sloupky
Zdvih frézky mm 55 55 55
Revolverovy hloubkovy doraz 5 poloh 5 poloh 5 poloh
se stupnici se stupnici se stupnici
Velikost klestiny mm 8 (GB: 1/4") 8 (GB: 1/4") 8 (GB: 1/4")
Max. prdmér frézy mm 30 30 30
Hmotnost kg 4,4 6,4 6,4
L., (akusticky tlak) dB(A) 77 77 77
K., (odchylka akustického tlaku) dB(A) 3,0 3,0 3,0
L. (akusticky vykon) dB(A) 88 88 88
K, (0dchylka akustického vykonu) — dB(A) 3,0 3,0 3,0
Celkova uroven vibraci (prostorovy vektorovy soucet) uréena podle normy EN 60745:
Hodnota vibraci a,
a, = m/s? 7,0 7,0 7,0
Odchylka K = m/s? 2,7 2,7 2,7

Velikost vibraci uvedena v tomto dokumentu byla
méFena podle normalizovanych pozadavkd, které
jsou uvedeny v normé EN 60745 a maze byt
pouzita pro vzajemné srovnani jednotlivych naradi
mezi sebou. Tato hodnota muze byt pouzita pro
predbézny odhad vibraci plsobicich na obsluhu.

VAROVANI: Deklarované hodnoty
A vibraci se vztahuji na standardni
pouZziti naradi. Je-li ovSem naradi
pouZzito pro riizné aplikace
s rozmanitym prislusenstvim nebo je-li
provadéna jeho nedostate¢na udrzba,
velikost vibraci mize byt odlisna. Tak
se mize béhem celkové pracovni

doby znacné prodlouzit doba plisobeni
vibraci na obsluhu.

Odhad miry pusobeni vibraci na
obsluhu by mél také pocitat s dobou,
kdy je naradi vypnuto nebo kdy je

v chodu naprazdno. Béhem celkové
pracovni doby se tak muze doba
pusobeni vibraci na obsluhu znacné
zkratit.

Zjistéte si dalsi doplrikova
bezpecnostni opatieni, ktera chrani
obsluhu pred ucinkem vibraci: udrzba
naradi a jeho pfislusenstvi, udrzovani
rukou v teple, organizace zplsobui
prace.




Pojistky

Evropa Naradi 230 V 10 A v napadjeci siti
Velka Britanie

& Irsko Naradi 230 V, 13 A v zastréce

napajeciho kabelu

Definice: Bezpeénostni pokyny
Nize uvedené definice popisuji stupef zavaznosti
kazdého oznaceni. Prectéte si pozorné navod

k pouZziti a vénuijte pozornost t¢émto symbolim.

NEBEZPECI: Oznaduje bezprostfedné
A hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li
Ji zabranéno, povede k zplisobeni
vazného nebo smrtelného zranéni.
VAROVANI: Oznacuje potencionalné
A rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muze vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.
UPOZORNENI: Oznaduje
A potencionalné rizikovou situaci,
kterd, neni-li ji zabranéno, mize vést
k lehkému nebo stfedné vaznému
zranéni.
POZNAMKA: Oznaduje postup
nesouvisejici se zpusobenim
zranéni ktery, neni-li mu zabrénéno,
muZe vést ke Skodam na majetku.

A Upozorriuje na riziko urazu
zpusobeného elektrickym proudem.
& Upozorriuje na riziko vzniku poZaru.

ES Prohlaseni o shodé
SMERNICE PRO STROJNi ZARIZENi

CE€ o

D26200, D26203, D26204

Spole¢nost DEWALT timto prohlasuje, ze tyto
vyrobky popisované v technickych udajich splfiuji
pozadavky nasledujicich norem: 2006/42/EC,

EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Tyto vyrobky splfiuji také pozadavky smérnice
2004/108/EC. Dalsi informace vam poskytne
zastupce spole¢nosti DEWALT na nasledujici
adrese nebo na adresach, které jsou uvedeny na
zadni strané tohoto navodu.

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sestaveni
technickych udajli a provadi toto prohlaseni

v zastoupeni spole¢nosti DEWALT.

. /54%%

Horst Grossmann

Viceprezident pro vyvoj a konstrukci produktt
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Germany

20. 8. 2010

©

Vseobecné bezpecnostni po-
kyny pro praci s elektrickym
naradim

VAROVANI! Preététe si vsechny
bezpecnostni vystrahy a vSechny
pokyny. Nedodrzeni uvedenych
varovani a pokynti mize vést

k trazu elektrickym proudem, pozaru
a vaznému zraneéni.

VESKERA BEZPECNOSTNi VAROVANI
A POKYNY USCHOVEJTE PRO PRIPADNE
DALSI POUZITI.
Termin ,elektrické naradi“ ve vsech upozornénich
odkazuje na vaSe naradi napajené ze sité (je
opatreno napajecim kabelem) nebo naradi
napajené baterii (bez napajeciho kabelu).

1) BEZPECNOST NA PRACOVISTI

a) Pracovni prostor udriujte Cisty a dobre
osvétleny. Preplnény a neosvétleny
pracovni prostor mtiZze vést k zpusobeni
urazd.

b) Nepracujte s elektrickym naradim ve
vybusném prostredi, jako jsou napfriklad
prostory s vyskytem hoflavych kapalin,
plynid nebo prasnych latek. V elektrickém
naradi dochazi k jiskfeni, které muze
zpusobit vzniceni hoflavého prachu nebo
vypard.

c) P¥i praci s naradim zajistéte bezpec¢nou
vzddlenost déti a ostatnich osob.
Rozptylovani mize zpusobit ztratu kontroly
nad néafadim.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST
a) Zastréka napdjeciho kabelu naradi
musi odpovidat zasuvce. Zastrcku
nikdy Zadnym zpusobem neupravujte.
Nepouzivejte u uzemnéného elektrického
naradi Zadné upravené zastrcky.

VAROVANI: Z diivodu omezeni
rizika zranéni si prectéte tento navod
k obsluze.




b)

°)

d)

e)

Neupravované zastréky a odpovidajici
zasuvky snizuji riziko vzniku drazu
elektrickym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych povrchu,
Jjako jsou napfriklad potrubi, radiatory,
elektrické sporaky a chladnicky. Pri
uzemnéni vaseho téla vzrista riziko urazu
elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi desti
nebo vihkému prostredi. Vnikne-li do
elektrického naradi voda, zvysi se riziko
urazu elektrickym proudem.

S napdjecim kabelem zachazejte
opatrné. Nikdy nepouZivejte napajeci
kabel k prenaseni nebo posouvani
naradi a netahejte za néj, chcete-li naradi
odpojit od elektrické sité. Zabrarite
kontaktu kabelu s mastnymi, horkymi

a ostrymi prfedméty nebo pohyblivymi
¢astmi. Poskozeny nebo zauzleny napéjeci
kabel zvysuje riziko urazu elektrickym
proudem.

P¥i praci s naradim venku pouzivejte
prodluZovaci kabely uréené pro venkovni
pouziti. PouZiti kabelu pro venkovni pouZziti
snizuje riziko trazu elektrickym proudem.
Musite-li s elektrickym ndradim pracovat
ve vlhkém prostredi, pouzijte napdjeci
zdroj s proudovym chrani¢éem (RCD).
Pouziti proudového chrani¢e (RCD) snizuje
riziko Grazu elektrickym proudem.

3) BEZPECNOST OBSLUHY

a)

b)

)

d)

Zustarite stale pozorni, sledujte, co
provadite a pfi prdci s naradim pracujte
s rozvahou. NepouZivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo jste-li pod
vlivem drog, alkoholu nebo Iéku. Chvilka
nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim
miZze vést k vaznému urazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. VZdy
pouZzivejte ochranu zraku. Ochranné
prostredky jako respirator, neklouzava
pracovni obuv, prilba a chranice sluchu,
pouzivané v prislusnych podminkéach,
snizuji riziko poranéni osob.

Zabrarite nahodnému spusténi. Pied
pripojenim zdroje napéti nebo pred
vloZenim baterie a pred zvednutim
nebo prendasenim naradi zkontrolujte,
zda je vypnuty hlavni spinac. Prenaseni
elektrického naradi s prstem na hlavnim
spinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu
k elektrickeé siti, je-li hlavni spina¢ naradi
v poloze zapnuto, muzZe zplsobit Uraz.
Pred spusténim naradi se vZdy ujistéte,
zda nejsou v jeho blizkosti klice nebo
sefizovaci pripravky. Sefizovaci klice

e)

9)

ponechané na naradi mohou byt zachyceny
rotujicimi ¢astmi naradi a mohou zputisobit
uraz.

Neprekazejte sami sobé. Pri praci vidy
udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak

Je umozZnéna lep$i oviadatelnost naradi

v neoCekavanych situacich.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny
odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se
vase vlasy, odév a rukavice nedostaly
do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny
odéyv, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

Pokud jsou zarizeni vybavena adaptérem
pro pripojeni odsdvaciho zafizeni,
zajistéte jeho spravné pripojeni a Fadnou
funkci. PouZiti téchto zafizeni muze snizit
nebezpeci tykajici se prachu.

4) POUZITi ELEKTRICKEHO NARADI A JEHO
UDRZBA

a)

b)

¢

d)

e)

NepretéZujte elektrické naradi. PouZivejte
pro provadénou prdci spravny typ
naradi. Pri pouziti spravného typu naradi
bude prace provedena lépe a bezpecnéji.
Pokud nelze hlavni spina¢ naradi
zapnout a vypnout, s naradim
nepracujte. Kazdé elektrické naradi

s nefunkénim hlavnim spinacem je
nebezpecné a musi byt opraveno.

Pred serizovanim naradi, pred
vyménou prislusenstvi nebo pokud
ndradi nepouzivate, odpojte zastrcku
napdjeciho kabelu od zasuvky nebo

z ndradi vyjméte baterii. Tato preventivni
bezpecnostni opatreni snizuji riziko
nahodného spusténi naradi.

Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej
mimo dosah déti a zabrarite tomu, aby
bylo toto naradi pouZito osobami, které
nejsou seznameny s jeho obsluhou
nebo s timto ndvodem. Elektrické

naradi je v rukou nekvalifikované obsluhy
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte vychyleni nebo zablokovani
pohyblivych éasti, poskozeni
Jjednotlivych dilt a jiné okolnosti, které
mohou ovlivnit chod naradi. Je-li naradi
poskozeno, nechejte jej pred pouZitim
opravit. Mnoho nehod byva zptisobeno
zanedbanou udrzbou naradi.

Rezné ndstroje udrzujte ostré a Gisté.
Réadné udrzované fezné néstroje s ostrymi
feznymi bfity jsou méné nachyiné

k zanaseni necistotami a Iépe se s nimi
manipuluje.
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g) Elektrické naradi, prislusenstvi, drzaky

ndstroju atd., pouZivejte podle téchto
pokynt a berte v uvahu podminky
pracovniho prostredi a praci, kterou
budete provadét. Pouziti elektrického
néradi k jinym ucelim, nez k jakym je
uréeno, miiZze byt nebezpecné.

5) OPRAVY
a) Svérte opravu vaseho elektrického

naradi pouze osobé s prislusnou
kvalifikaci, ktera bude pouzivat vyhradné
originalni nahradni dily. Tim zajistite
bezpecény provoz naradi.

Specifické doplrikové bezpec-
nostni predpisy pro kompaktni
frézky

Pro zajisténi a upnuti obrobku

k pracovnimu stolu pouzZivejte svorky

nebo jiné vhodné prostredky. Drzeni
obrobku rukou nebo opfeni obrobku o cast
téla nezajisti jeho stabilitu a mize vést k ztraté
kontroly.

Pri provadéni praci, u kterych muze

dojit ke kontaktu pracovniho nédstroje

se skrytym elektrickym vedenim nebo

s vilastnim napdjecim kabelem, drZte naradi
za casti doporucené pro tchop. Pii kontaktu
s ,Zivym* vodi¢em zpusobi neizolované
kovové casti naradi obsluze uraz elektrickym
proudem.

NEOBRABEJTE kov.

Udrzujte rukojeti a ¢asti uréené pro
Uchop ¢isté, suché a neznecisténé olejem
nebo mazivy. Tak bude umoznéna lepsi
ovladatelnost naradi.

Drzte frézku pevné obéma rukama, abyste
byli pripraveni na momentové reakce pfi
spusténi naradi.

Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od
fezného prostoru. Ze Zadného divodu
nikdy nesahejte pod obrobek. Béhem
frézovani udrzujte zakladnu frézky pevné

v kontaktu s obrobkem. Tato opatieni omezi
riziko zpusobeni zranéni.

Nikdy neuvadéjte motor naradi do chodu,
neni-li vioZen do jedné ze zakladen frézky.
Motor neni uréen pro pouZiti v ruce.

Udrzujte pri frézovani konstantni tlak.
Nepretézujte motor.

Proved'te vizualni kontrolu, zda nedoslo
k zachyceni napdjeciho kabelu, coz by
mohlo zpusobit problémy pri frézovani.

.

.

Pouzivejte ostré frézy. Tupé frézy mohou
pri praci pod tlakem zpusobit vychyleni nebo
zablokovani frézy.

Pred odloZenim frézky se ujistéte, zda
doslo k uplnému zastaveni motoru. Bude-li
se po odloZeni naradi frézovaci hlava stale
otacet, mize dojit k zranéni nebo k poskozeni.

Pred spusténim motoru se ujistéte, zda
je fréza mimo obrobek. Je-li pfi spusténi
motoru fréza v kontaktu s obrobkem, mohlo
by dojit k poskoceni frézky a k naslednému
zranéni nebo poskozeni.

Pred sefizenim frézky nebo pred vyménou
frézy VZDY odpojte naradi od zdroje
napadjeni.

Je-li motor v chodu, udrZujte ruce

v bezpecné vzdalenosti od frézy, abyste
zabranili zranéni.

Nikdy se nedotykejte frézy ihned po
ukonceni prdce. Fréza mize byt velmi horka.

Bude-li fréza prochéazet celou tloustkou
materialu, nechejte si pod obrobkem
dostatek volného mista.

Utahnéte radné matici klestiny, abyste
zabranili prokluzovani frézy.

Nikdy neutahujte matici klestiny, ve které
neni fréza.

Nepouzivejte v tomto naradi frézy, jejichz
prumér je vétsi nez 30 mm.

Vyvarujte se frézovani v opacném sméru,
nez je frézovani, které je zobrazeno na

obr. 12. Tento zplisob frézovani v opaéném
sméru zvysuje riziko ztraty kontroly nad
naradim, coZ muze vést k zranéni uZivatele.
Je-li pfi nékterych ukonech vyZadovano
frézovani v opacném sméru (zpétny pohyb
frézky kolem rohu), musi byt ovladani frézky
vénovana maximalni pozornost. Provadéjte
mensi pracovni zafezy a odstrariujte pri
kazdém prachodu frézy minimalni mnoZstvi
materialu.

Vzdy pouzivejte pfimé frézy, Zlabkovaci frézy,
profilové frézy, drazkovaci frézy a drazkovaci
noze s prumérem upinaci stopky 6 - 8 mm,
ktery odpovida velikosti upinaci kleStiny
vaseho naradi.
Vzdy pouzivejte frézy s provoznimi otackami
minimélné 30 000 min-', které jsou takto
i oznaceny.
VAROVANI: Nikdy nepouzivejte
frézy s primérem, ktery je vétsi nez
maximalné povoleny primér uvedeny
v technickych udajich.

1"



Jina nebezpecdi
Prestoze jsou dodrzovany pfislusné bezpecnostni
pfedpisy a jsou pouzivana bezpecnostni zafizeni,
urcita zbytkova rizika nemohou byt vylou€ena. Tato
rizika jsou nasledujici:
— Poskozeni sluchu.
— Riziko zranéni zplisobené odlétavajicimi
casteckami.
— Riziko popéleni zptisobené kontaktem
s prislusenstvim, které se zahralo béhem
pouziti.
— Riziko zranéni zp(isobené dlouhodobym
pouZzitim naradi.

Stitky na naradi

Na naradi jsou nasledujici piktogramy:

e

Pred pouzitim si prec¢téte navod
k obsluze.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranu zraku.

UMISTENI DATOVEHO KODU (OBR. 1)
Datovy kod (y), ktery obsahuje také rok vyroby, je
vytistén na Stitku naradi.
Priklad:
2010 XX XX
Rok vyroby

Obsah baleni
D26200
Baleni obsahuje:
1 frézku s pevnou zakladnou
1 odsavaci systém na zakladné frézky
1 zakladni paralelni voditko (D262003)
1 upinaci klestinu 8 mm (GB: 1/4")
1 kli¢
1 navod k obsluze
1 vykresovou dokumentaci
D26203
Baleni obsahuje:
1 frézku s ponornou zakladnou
1 odsavaci systém na ponorné zakladné
1 paralelni voditko s vodicimi ty¢emi

1 upinaci klestinu 8 mm (GB: 1/4")
1 kli¢
1 vodici pouzdro 17 mm
1 stfedici kuzel
1 navod k obsluze
1 vykresovou dokumentaci
D26204
Baleni obsahuije:
1 frézku s ponornou zakladnou
1 pevnou zakladnu
1 odsavaci systém na zakladné frézky
1 odsavaci systém na ponorné zakladné
1 paralelni voditko s vodicimi tyCemi
1 zé&kladni paralelni voditko (D262003)
1 upinaci klestinu 8 mm (GB: 1/4")
1 klic
1 vodici pouzdro 17 mm
1 stfedici kuzel
1 kuffik
1 navod k obsluze
1 vykresovou dokumentaci

» Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo
k poSkozeni néaradi, jeho &asti nebo
prislusenstvi.

» Pred zahajenim pracovnich operaci vénujte
dostatek ¢asu peclivému procteni a pochopeni
tohoto navodu.

Popis (obr. 1 - 11)
VAROVANI: Nikdy neprovadéjte 74dné
Upravy naradi ani jeho soucésti. Mohlo
by dojit k poskozeni nebo zranéni.

. Rychloupinaci vystupky

. Krouzek pro nastaveni hloubky frézovani
. Regulator otacek

. Spina¢ zapnuto/vypnuto (I/O)

. Zajistovaci tlacitko hfidele

. Diodova svitilna

. DrazZka vodiciho koliku

oQ o 0 O 0 T o

. Méfitko jemného sefizeni

. Zajistovaci packa
. Drazka pro paralelni voditko (pevna zakladna)

. Pfidavna zakladna (kulata zakladna (ff)
a zakladna ve tvaru D (gg) jsou dodavany jako
pfislusenstvi)

-
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. Prislusenstvi pro odsavani (pro pouziti
s ponornou zakladnou)

m. Otvory pro paralelni voditko Premium
(D26203, D26204)

. Doraz revolverové hlavy

. Nastavitelny hloubkovy doraz

. Zajistovaci packa ponoru

. Paralelni voditko

. Vodici koliky

. Sefizovaci Sroub zajiStovaci packy

. Stredici nastroj

. Matice upinaci klestiny
PrisluSenstvi pro odsavani (pevna zakladna)

-~ o0 T 0 3

~ 0

£ < ¢

. Srouby (pfislusenstvi pro odsavani, pevna
zakladna)

x. Drazka pro paralelni voditko (ponorna
zakladna)

y. Datovy kod
z. Motor
aa. Doraz motoru
bb. Sroub s kfidlovou hlavou
cc. Ryhovany Sroub
dd. Méritko pro nastaveni hloubky
ee. Vystupek pro nastaveni nuly
ff. Kruhova pfidavna zakladna
gg. Pfidavna zakladna ve tvaru D

hh. Vystupek (pfislusenstvi pro odsavani, ponorna
zékladna)

ii. Zapadka (pfislusenstvi pro odsavani)
jj- Plastova podlozka (pfislusenstvi pro odsavani)

kk. Sroub s kfidlovou hlavou (pislusenstvi pro
odsavani)
Il. Srouby pfidavné zakladny

mm.Srouby paralelniho voditka

POUZITi VYROBKU

Vase vykonna kompaktni frézka je urcena

pro profesionalni a naro¢né frézovani dreva,
drevénych vyrobku a plastu.

NEPOUZIVEJTE ve vihkém prostiedi nebo

v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plyn(.

Tyto kompaktni frézky jsou naradi pro profesionalni
pouziti.

ZABRANTE détem, aby se s timto nafadim
dostaly do kontaktu. Pouzivaji-li toto naradi
nezkusené osoby, musi byt zajistén odborny dozor.

Elektricka bezpec¢nost
Elektromotor je uréen pouze pro jedno napajeci
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda napajeci napéti
odpovida napéti na vykonovém Stitku.
Va$e naradi DEWALT je chranéno
D dvojitou izolaci v souladu s normou
EN 60745; proto neni nutné pouziti
uzemnovaciho vodice.
VAROVANI: Modely s napajecim
napétim 115 V musi byt pouzivany
s bezpecnostnim izolacnim
transformatorem s uzemriovaci
mfizkou mezi primarnim
a sekundarnim vinutim.

Dojde-li k poskozeni napajeciho kabelu, musi byt
nahrazen specialné pfipravenym kabelem, ktery
ziskate v autorizovaném servisu DEWALT.

Vymeéna sit'ové zastrcky (pou-
ze Velka Britanie a Irsko)

Budete-li instalovat novou zastréku napajeciho
kabelu:

* Bezpecné odstrarite starou zastrcku.

* Pripojte hnédy vodic¢ ke svorce pod napétim
na nové zastrcce.

* Modry vodi¢ pfipojte k nulové svorce.

VAROVANI: Na zemnici svorku
nebude pripojen Zadny vodic.

Dodrzujte montazni pokyny dodavané s kvalitnimi
zastrékami. Doporucena pojistka: 13 A.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li pouziti prodluzovaciho kabelu nutné, pouzijte
pouze schvaleny typ kabelu se 3 vodiéi, ktery je
vhodny pro pfikon tohoto naradi (viz technickeé
Udaje). Minimalni prurez vodice je 1,5 mm?;
maximalini délka je 30 m.

V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu odvirte
vzdy celou délku kabelu.

MONTAZ A SERIZENI

VAROVANI: Z divodu sniZeni

A rizika zranéni pred nasazenim
nebo sejmutim prislusenstvi, pred
Jjakymkoli sefizenim, pfed vyménou
ndstavcu nebo pred provadénim
oprav zarizeni vypnéte a odpojte
napdjeci kabel od sité. Ujistéte se,
zda je spoustéci spinac v poloze
vypnuto. Nahodné spusténi by mohlo
zpusobit traz.




Frézy

Frézovani muze byt provadéno s kompletni fadou

bézné dostupnych fréz (napfiklad: pfimé, zlabko-
vaci, profilové, dréazkovaci nebo drazkovaci niz)
s nasledujicimi parametry:

1.

Pramér upinaci stopky 6 - 8 mm

2. Minimalni provozni otacky frézy 30 000/min

A

VAROVANI: Maximalni priimér pro
pouziti:

* Pro pfimé, Zlabkovaci a profilové
frézy MUSI BYT maximéini primér
upinaci stopky 8 mm, maximaini
primér frézy MUSI BYT 36 mm
a maximéini hloubka frézovani MUSI
BYT 10 mm.

« Pro drézkovaci frézy MUSI BYT
maximalni pramér upinaci stopky
8 mm a maximalni pramer frézy
MUSI BYT 25 mm.

« Pro drézkovaci noze MUSI BYT
maximalni pramér upinaci stopky
8 mm, maximaini pramér MUSI BYT
40 mm a maximalni Sirka frézovani
MUSI BYT 4 mm.

Rychloupinani motoru (obr. 2)

VAROVANI: Z duvodu snizeni
A rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
zpusobit uraz.

1. Uvolnéte zaijistovaci packu (i) na zakladné.
2. Jednou rukou uchopte motor a stisknéte oba

rychloupinaci vystupky (a).

3. Druhou rukou uchopte zakladnu a vytahnéte

motor ze zakladny.

Montaz a demontaz frézy
(obr. 3)

VAROVANI: Z diivodu snizeni
A rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
serizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
Zpusobit uraz.

2.

MONTAZ FREZY
1.

Je-li to nutné, vyjméte motor ze zakladny, viz
Rychloupinani motoru.

Ocistéte a zasurite kulatou upinaci stopku
pozadované frézy co nejdale do uvolnéné
upinaci klestiny a potom ji povytahnéte ven asi
o 1,6 mm.

. Pfi ota€eni matice klestiny (u) ve sméru

pohybu hodinovych ruci¢ek pomoci dodaného
klice stisknéte zajiStovaci tlacitko hidele (e),
aby doslo k zablokovani hridele.
POZNAMKA: Nafadi je opatfeno zapadkami
pro zajisténi hfidele, které umozniuji utahovani
frézy pomoci metody ruéniho zapadkového
mechanismu.

Utazeni pomoci metody ru¢niho
zapadkového mechanismu:

a. S klicem stale na matici upinaci klestiny (u)
uvolnéte stisk zajiStovaciho tlacitka hfidele
().

b. S klicem stale na matici upinaci klestiny (u)
zménte smér utahovani, aby se kli¢ vratil
do plvodni polohy.

c. Opét stisknéte zajistovaci tlacitko (e)

a otacejte klicem ve sméru pohybu
hodinovych rucicek.

d. Opakuijte postup, dokud nebude matice
upinaci klestiny (u) Fadné utazena.

POZNAMKA: Viyvarujte se mozného
poskozeni klestiny. Nikdy neutahujte
matici klestiny, ve které neni fréza.

DEMONTAZ FREZY

1.

2.

Vyjméte motor ze zakladny, viz
Rychloupinani motoru.

PFi otaceni matice klestiny (u) proti sméru
pohybu hodinovych ruci¢ek pomoci dodaného
klice stisknéte zajiStovaci tlacitko hfidele (e),
aby doslo k zablokovani hfidele.

Uvolnéni pomoci metody ru¢niho
zapadkového mechanismu:

a. S klicem stale na matici upinaci klestiny (u)
uvolnéte stisk zajiStovaciho tlacitka hiidele
(e).

b. S klicem stale na matici upinaci klestiny (u)
zmeénte smér uvolfiovani, aby se kli¢ vratil
do puvodni polohy.

c. Opét stisknéte zajistovaci tlacitko (e)

a otacejte klicem proti sméru pohybu
hodinovych rucicek.
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d. Opakuijte postup, dokud nebude matice
upinaci klestiny (u) uvolnéna tak, aby
mohla byt fréza vyjmuta z klestiny.

Upinaci klestiny

POZNAMKA: Upinaci klestinu nikdy neutahuite,
dokud v ni nebude nejdfive usazena fréza.
Utahovani prazdné klestiny, dokonce i pouhou
rukou, mGze zpUsobit poskozeni klestiny.
Chcete-li zménit velikost upinaci klestiny,
provedte vySroubovani sestavy klestiny

podle vy$e uvedeného postupu. Namontujte
pozadovanou klestinu podle stejného postupu

v obraceném poradi jednotlivych krokd. Upinaci
kleStina a matice upinaci klestiny jsou spojeny.
Nepokousejte se upinaci klestinu z matice upinaci
klestiny sejmout.

OBSLUHA
Pokyny pro pouziti

A VAROVANI: Vzdy dodrzujte

bezpecénostni predpisy a platna
nafizeni.
VAROVANi: Z duvodu sniZeni rizika
vazného zranéni vzdy pred kazdym
nastavenim nebo pred kazdou
montazi a demontazi vypnéte naradi
a odpojte naradi od zdroje napdjeni.
VAROVANi: NepouZivejte v tomto
naradi frézy, jejichz prameér je vétsi
nez 30 mm.

-

Spravna poloha rukou (obr. 13)

VAROVANI: Z davodu snizeni rizika
A vézného zranéni VZDY pouZivejte

spravny tchop naradi, jako na

uvedeném obrazku.

VAROVANI: Z dtvodu snizeni rizika
A vazného zranéni drzte naradi VZDY

bezpecné a ocekavejte nenadalé

reakce.

D26200

Spravna poloha rukou vyzaduje, abyste méli obé
ruce poloZeny na zakladng, jako na uvedeném
obrazku.

D26203, D26204

Spravna poloha rukou pfi praci s ponornou
zakladnou vyzaduje, abyste méli na kazdé rukojeti
jednu ruku, jako na uvedeném obrazku.

Spusténi a zastaveni motoru

(obr. 1)
UPOZORNENI: Pred spusténim
naradi odstranite z pracovniho prostoru
v8echny cizi pfedméty. Drzte naradi
pevné, abyste byli pripraveni na
momentové reakce pfi spusténi naradi.
UPOZORNENI: Pied odlozenim naradi
pockejte, dokud nedojde k UPLNEMU
ZASTAVENI naradi, abyste zabranili
zranéni nebo poskozeni dokonceného
obrobku.

Chcete-li naradi zapnout, stisknéte ¢ast spinace
s prachovou krytkou, kterad zpusobi zapnuti frézky
a ktera odpovida symbolu ,|*.

Chcete-li naradi vypnout, stisknéte ¢ast spinace
s prachovou krytkou, kterad zpusobi vypnuti frézky
a ktera odpovida symbolu ,O*.

Nastaveni zajiStovaci packy
(obr. 4)

VAROVANI: Z divodu snizeni
rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
zpusobit traz.
Pro upnuti zajistovaci packy by neméla byt
pouzivana nadmérna sila. Pouziti nadmérné sily
muZze zpUsobit poSkozeni zakladny.
Je-li zajiStovaci packa (i) upnuta, motor by se
v zakladné nemél pohybovat.
Sefizeni je nutné, je-li zajiStovaci packa upnuta
pouze pfi pouziti nadmeérné sily nebo pohybuje-li
se motor po upnuti v zakladné.
Nastaveni upinaci sily zajiStovaci packy:
1. Uvolnéte zajistovaci packu (i).
2. Otéacejte Sroubem (s) v malych krocich pomoci
Sestihranného klice.
POZNAMKA: Otageni §roubu ve sméru
pohybu hodinovych ru€i¢ek packu utahuje
a otaceni proti sméru pohybu hodinovych
ruCi¢ek packu uvoliuje.

Vystredéni pridavné zakladny
(obr. 5)

VAROVANI: Z divodu sniZeni
rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité




pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
zpusobit Uraz.

Musite-li provést sefizeni , vyménu nebo nahradu
pfidavné zakladny, doporucujeme pouZiti
stfediciho nastroje, viz Prislusenstvi. Stfedici
nastroj se sklada z kuzele a koliku. Chcete
pfidavnou zakladnu nastavit, postupujte podle nize
uvedenych kroku.

1. Povolte, ale nesnimejte Srouby pfidavné
zakladny (Il) tak, aby se pfidavna zakladna
voIné pohybovala.

2. Vlozte kolik do upinaci klestiny a utahnéte
matici upinaci klestiny.

3. Vlozte motor do zakladny a upnéte zajiStovaci
packu na zakladné.

4. Nasadte kuzel na kolik (t) a tlacte kuzel zlehka
dolli, dokud se nezastavi, jako na uvedeném
obrazku. Timto zplsobem dojde k vystfedéni
pfidavné zakladny.

5. Pritlacujte kuzel a sou€asné utahujte Srouby
pfidavné zakladny.

Pouziti vodicich Sablon

Ponorna zékladna muze pracovat s vodicimi
Sablonami. U pevné zakladny musi byt pouzita
pridavna zakladna, ktera umozni pouziti vodicich
Sablon. Doporucené pfislusenstvi pro pouziti
autorizovaného prodejce nebo v autorizovaném
servisu.

POZNAMKA: Pridavna zakladna ve tvaru D
neumoznuje pouziti vodicich Sablon a je urena
pro praci s frézami az do praméru 30 mm.

POUZITi VODICICH SABLON

1. Pfipevnéte vodici Sablonu k pfidavné zakladné
pomoci dvou Sroubl a Fadné tyto Srouby
utahnéte.

2. Vystfedte pfidavnou zakladnu. Viz ¢ast
Vystredéni pridavné zakladny.

Nastaveni hloubky frézovani
(obr. 6)

VAROVANI: Z duvodu snizeni
A rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
zpusobit Uraz.

1. Vyberte si a upnéte pozadovanou frézu. Viz
Montaz a demontaz frézy.

2. Sestavte motor se zakladnou a ujistéte se,
zda je zakladna pfipevnéna ke krouzku pro
nastaveni hloubky frézovani (b). Postavte
frézku na obrobek.

3. Uvolnéte zajistovaci packu (i) a otacejte
krouzkem pro nastaveni hloubky frézovani
(b), dokud se fréza nedostane do kontaktu
s povrchem obrobku. Otaceni krouzku ve
sméru pohybu hodinovych rucic¢ek frézovaci
hlavu zveda a otaceni proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek frézovaci hlavu spousti.

4. Otacejte méfitkem jemného sefizeni (h) ve
smeéru pohybu hodinovych ruci¢ek, dokud
nebude 0 na méfitku srovnana s ukazatelem
na spodni ¢asti krouzku pro nastaveni hloubky
frézovani.

5. Otacejte krouzkem pro nastaveni hloubky
frézovani, dokud nebude ukazatel srovnan
s pozadovanou hloubkou frézovani, ktera je
vyznacena na mefitku jemného sefizeni.

POZNAMKA: Kazda znatka na nastavitelném
meéfitku predstavuje zménu hloubky o 0,5 mm
a jedna cela otacka krouzku (360°) zméni
hloubku frézovani o 12,7 mm.

6. Upnéte zajiStovaci packu (i), aby doslo
k zajisténi zakladny.

Pouziti paralelniho voditka
(obr. 7A)

Zakladni paralelni voditko je dodavano s modely
D26200 a D26204 a toto voditko muze byt pouzito
s pevnou i ponornou zakladnou. Pro ostatni
modely je zakladni paralelni voditko D262003-

XJ k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi, které

prodejce nebo v autorizovaném servisu.

1. Vyjméte motor ze zakladny, viz
Rychloupinani motoru.

2. VySroubujte z Uloznych otvorQ na paralelnim
voditku Srouby s plochou hlavou (mm).

3. Nasurite paralelni voditko do drazky pro
paralelni voditko (j) na bocni casti zakladny.
Vlozte dva Srouby s plochou hlavou do
pfislusnych otvord na pfidavné zakladné,
aby doslo k pfipevnéni paralelniho voditka.
Utahnéte montazni prvky.

4. Dodrzujte vSechny pokyny tykajici se
paralelniho voditka.

POZNAMKA: Chcete-li paralelni voditko sejmout,

provadéjte vySe uvedené kroky v obraceném
poradi. Po sejmuti paralelniho voditka vzdy vratte
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dva Srouby s plochou hlavou (mm) do Uloznych
otvord na paralelnim voditku, abyste zabranili jejich
ztraté.

Pouziti paralelniho voditka
s vodicimi tyéemi (pouze
ponorna zakladna: D26203,
D26204)

Paralelni voditko s vodicimi ty¢emi muze byt
pouzito s ponornou zakladnou. Paralelni voditko
Premium (model DE6913) si muzete zakoupit také
u autorizovaného prodejce nebo v autorizovaném
servisu.

MONTAZ PARALELNIHO VODITKA (OBR. 7B)
1. Pfipevnéte vodici tyce (rr) k zakladné frézky
(s8).
2. Pripevnéte k zakladné Srouby s kFidlovou
hlavou (tt) a pruziny (qq).
3. Utahnéte Srouby s kfidlovou hlavou (tt).
4. Nasurite na ty¢e paralelni voditko (uu).

5. PfiSroubuijte k paralelnimu voditku Srouby
s kfidlovou hlavou (tt) a pruziny (qq).

6. Docasné pritahnéte Srouby s kfidlovou hlavou
(v v). Viz Sefizeni paralelniho voditka.

SERIZENi PARALELNIHO VODITKA (OBR. 1,
7C)

Dodrzujte montazni pokyny tykajici se paralelniho
voditka.

1. Narysujte ¢aru fezu na material.

2. Spoustéjte frézku, dokud se fréza nedostane
do kontaktu s povrchem obrobku.

3. UvoInénim zajistovaci packy ponoru (p)
zajistéte ponorny mechanismus.

4. Umistéte frézu na ¢aru fezu. Vnéjsi frézovaci
hrana frézy musi byt srovnana s ¢arou fezu.

5. Posurite paralelni voditko (uu) smérem
k obrobku a pfitahnéte Srouby s kfidlovou
hlavou (v v).

PrisluSenstvi pro odsavani
(pouze pevna zakladna, obr. 8)

VAROVANI: Z davodu snizeni
rizika zranéni vypnéte naradi

a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi mize
zpusobit traz.

Chcete-li pfi odsavani prachu pfipojit k frézce
vysavac, postupuijte podle nasledujicich kroku:
1. Vyjméte motor ze zakladny, viz
Rychloupinani motoru.

2. Pripojte k zakladné frézky pfisluSenstvi pro
odsavani (v), jako na uvedeném obrazku.
Radné rukou utahnéte Srouby s kFidlovou
hlavou (w).

3. Pripojte k pfislusenstvi pro odsavani hadicovy
adaptér.

4. Pouzivate-li pfislusenstvi pro odsavani,
davejte pozor na umisténi vysavace. Zajistéte,
aby byl vysavac¢ ve stabilni poloze a aby jeho
hadice neprekazela pfi praci.

Prislusenstvi pro odsavani
(pouze ponorna zakladna,
obr. 9)

1. Vyjméte motor z ponorné zakladny, viz
Rychloupinani motoru.

2. Zasunte vystupek (hh, detail) na pfislusenstvi
pro odsavani do drazky v ponorné zakladné
a zaklapnéte vystupek (ii, detail) do otvoru
v ponorné zakladné.

3. Provedte pfipevnéni k zakladné pomoci
dodanych plastovych podlozek (jj) a Sroubu
s kfidlovou hlavou (kk). Radné rukou utdhnéte
Srouby s kfidlovou hlavou.

4 Pripevnéte hadicovy adaptér k pfisluSenstvi
pro odsavani.

5. Pouzivate-li pfisluSenstvi pro odsavani,
davejte pozor na umisténi vysavace. Zajistéte,
aby byl vysavacg ve stabilni poloze a aby jeho
hadice neprekazela pfi praci.

Nastaveni: Pevna zakladna

VLOZENi MOTORU DO PEVNE ZAKLADNY
(OBR. 1, 2)

VAROVANI: Z divodu snizeni
A rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
zpusobit traz.
1. Uvolnéte zajiStovaci packu (i) na zakladné.
2. Neni-li krouzek pro nastaveni hloubky
frézovani (b) na motoru, nasroubujte tento
krouzek (b) na motor tak, aby byl krouzek
zhruba uprostfed mezi horni a spodni ¢asti
motoru, jako na uvedeném obrazku. Viozte




motor do zakladny srovnanim drazky na
motoru (g) s vodicimi koliky (r) na zakladné.
Posunujte motor dolt, dokud krouzek pro
nastaveni hloubky frézovani nedosedne na
své misto.

POZNAMKA: Drazky pro vodici koliky (g) se
nachazi na obou stranach motoru, a proto
muZze byt motor uloZzen dvéma rdznymi
zpUsoby.

3. Nastavte hloubku frézovani otaenim krouzku
pro nastaveni pracovni hloubky. Viz Nastaveni
hloubky frézovani.

4. Jakmile bude dosazeno poZadované hloubky,
zajistéte zajiStovaci packu (i). Informace
tykajici nastaveni hloubky frézovani, viz
Nastaveni hloubky frézovani.

Nastaveni: Ponorna zakladna

VLOZENi MOTORU DO PONORNE ZAKLADNY
(OBR. 1, 10)

VAROVANI: Z diivodu snizeni
A rizika zranéni vypnéte naradi

a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
serizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi muze
Zpusobit uraz.

1. Sejméte z motoru krouzek pro nastaveni

hloubky frézovani (b). Tento krouzek neni
u ponorné zakladny pouzivan.

POZNAMKA: Nasadte nepouzivany krouzek
pro nastaveni hloubky frézovani na pevnou
zakladnu, aby nedoslo k jeho ztraté (obr. 10).

2. Vlozte motor do zakladny srovnanim drazky
na motoru (g) s vodicimi koliky (r) na
zékladné. Posunujte motor dold, dokud motor
nedosedne na dorazy (aa).

3. Upnéte zajistovaci packu (i).

NAS'!'A\[ENi HLOUBKY PRI PONORNEM FRE-

ZOVANI (OBR. 11)
VAROVANI: Z diivodu snizeni rizika
zranéni vypnéte naradi a odpojte
napdjeci kabel od sité pred nasaze-
nim nebo sejmutim prislusenstvi,
pred jakymkoli sefizenim nebo pred
provadénim oprav. Nahodné spusténi
muzZe zplsobit Uraz.

1. Odblokujte ponorny mechanismus stazenim
zajistovaci packy ponoru (p) do spodni polohy.
fréza (pp) dostala do kontaktu s povrchem
obrobku.

2. Uvolnénim zajistovaci packy ponoru (p)
zajistéte ponorny mechanismus.

3. Otocenim Sroubu s kfidlovou hlavou (bb) proti
sméru pohybu hodinovych ruci¢ek uvolnéte
nastavitelny hloubkovy doraz (o).

4. Posunite nastavitelny hloubkovy doraz (o) doli

dorazem revolverové hlavy (n).

5. Posurite vystupek pro nastaveni nuly (ee) na
nastavitelném hloubkovém dorazu smérem
dolli tak, aby se jeho horni ¢ast srovnala
s nulou na méfitku pro nastaveni hloubky
frézovani (dd).

6. Uchopte horni ryhovanou €ast nastavitelného
hloubkového dorazu (0) a posunuijte ji
nahoru tak, aby byl vystupek (ee) srovnan
s pozadovanou hloubkou frézovani na méfitku
pro nastaveni hloubky frézovani (dd).

7. Utahnéte Sroub s kfidlovou hlavou (bb),
aby drzel nastavitelny hloubkovy dorazv
pozadované poloze.

8. Drzte obé ruce na rukojetich a nastavenim
zajistovaci packy ponoru (p) smérem dolt
odblokujte ponorny mechanismus. Ponorny
mechanismus a motor se budou pohybovat
smérem nahoru. Je-li frézka spusténa,
nastavitelny hloubkovy doraz se zastavi
o doraz revolverové hlavy, coz umozni
frézce pfesné dosazeni pozadované hloubky
frézovani.

POUZITi OTOCNE REVOLVEROVE HLAVY PRO
POSTUPNE FREZOVANI (OBR. 11)

Je-li frézovaci hloubka vétsi nez frézovaci hloubka
proveditelna jednim Uukonem, otocte revolverovou
hlavu tak, aby byl hloubkovy doraz (o) nejdfive
srovnan s vysSim dorazem revolverové hlavy. Po
kazdém frézovacim ukonu otocte revolverovou
hlavu tak, aby byl hloubkovy doraz (o) srovnan

s nizSim dorazem revolverové hlavy, dokud
nebude dosazeno pozadované hloubky frézovani.

VAROVANI: Nemérite doraz
revolverové hlavy, je-li frézka
v chodu. Vase ruce by se dostaly do
nebezpecné blizkosti frézovaci hlavy.

JEMNE NASTAVENI HLOUBKY FREZOVANI

(OBR. 11)
VAROVANI: Z diivodu snizeni rizika

A zranéni vypnéte naradi a odpojte

napadjeci kabel od sité pred nasaze-
nim nebo sejmutim prislusenstvi,
pred jakymkoli sefizenim nebo pred
provadénim oprav. Nahodné spusténi
muZe zpUsobit uraz.
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Ryhovany Sroub (cc) na spodni ¢asti
nastavitelného hloubkového dorazu maze byt
pouzit pro jemné nastaveni hloubky frézovani.

1. Chcete-li hloubku frézovani zmensit, otacejte
Sroubem ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek
(pfi pohledu z horni €asti frézky smérem dolu).

2. Chcete-li hloubku frézovani zvétsit, otacejte
Sroubem proti sméru pohybu hodinovych
rucicek (pfi pohledu z horni ¢asti frézky
smérem doll).

POZNAMKA: Jedna kompletni otacka $roubu
znamena zménu hloubky frézovani asi o 1 mm.

FREZOVANi S PONORNOU ZAKLADNOU
(OBR. 11)

VAROVANI: Z davodu snizeni
rizika zranéni vypnéte naradi
a odpojte napdjeci kabel od sité
pred nasazenim nebo sejmutim
prislusenstvi, pred jakymkoli
sefizenim nebo pred provadénim
oprav. Nahodné spusténi mize
zpusobit traz.
POZNAMKA: Hioubka frézovani je u vychoziho
nastaveni ponorné zakladny zajisténa. Uzivatel
musi uvolnit pojistku ponoru, aby bylo umoznéno
L2uvolnéni pojistky“ ponorného mechanismu.
1. Stisknéte zajiStovaci packu ponoru (p)
a spustte frézku dol tak, aby se fréza dostala
do nastavené hloubky frézovani.
2. Po dosazeni pozadované hloubky uvolnéte
zajistovaci packu ponoru (p).
POZNAMKA: Uvolnéni zajistovaci packy
ponoru automaticky zajisti polohu motor.
POZNAMKA: Je-li to nutné, pouzijte pro
stlaeni zajiStovaci packy ponoru ruku.
POZNAMKA: Je-li potfebna vétsi upinaci sila,
stlacte zajiStovaci packu ve sméru pohybu
hodinovych rucicek jesté vice, aby doslo
k utazeni.
3. Provedte frézovani.
4. Stisknuti zajistovaci packy ponoru vyradi
zajiStovaci mechanismus, coZ umozni
uvolnéni frézy z obrobku.

5. Vypnéte frézku.

Obsluha: VSechny zakladny
SMER POSUVU (OBR. 12)

Smér posuvu je pfi frézovani velmi dulezity

a mlze vytvorit znacny rozdil mezi Uspésnou
praci a zni¢enym projektem. Obrazek zobrazuje
spravny smér posuvu pro nékteré typy frézovani.
Zakladnim pravidlem pfi frézovani po vnéjSim

obvodu je pohyb frézky proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek a pfi frézovani po vnitfnim
obvodu je pohyb frézky ve sméru pohybu
hodinovych rucicek.

Frézujte vnéjsi hrany obrobku podle nasledujicich
kroku:

1. Frézujte ¢elo obrobku zleva doprava.
2. Frézujte bo¢ni hranu obrobku zleva doprava.
3. Frézujte druhé Celo obrobku.

4. Dokoncete obrobek frézovanim zbyvajici
boéni hrany obrobku.

VOLBA OTACEK FREZKY (OBR. 1)

Nastaveni otacek frézky, viz Tabulka pro volbu
otacek frézky. Otacejte regulatorem otacek (c),
abyste nastavili pozadované otacky frézky.

FUNKCE PLYNULEHO ROZBEHU

Kompaktni frézky jsou vybaveny elektronickou
funkei umoznujici plynuly rozbéh naradi, ktera
minimalizuje momentové reakce pfi spusténi
motoru.

PLYNULA REGULACE OTACEK (OBR. 1)

Tato frézka je vybavena regulatorem otacek

(c), ktery umozniuje plynulé nastaveni otacek

v rozsahu od 16 000 do 27 000 ot./min. Nastavte

pozadované otacky otacenim regulatoru otacek

().
POZNAMKA: P¥i frézovani s nizkymi
nebo stfednimi otackami zabrariuje
regulace otacek snizeni otacek motoru.
Ocekavate-li, Ze uslysite zménu otacek
a budete-li pokracovat v zatéZovani
motoru, mohlo by dojit k poskozeni
motoru prehratim. Zmensete hloubku
frézovani nebo snizte rychlost posuvu,
abyste zabranili poskozeni frézky.

Kompaktni frézky jsou vybaveny elektronickou
funkci, kterd monitoruje a udrzuje otacky naradi
béhem frézovani.

TABULKA PRO VOLBU OTACEK

NASTAVENi | PRIBLIZNE .
REGULATORU | OT/MIN pouZT

1 16 000 Frézy

2 18 200 s velkym

3 20 400 primérem

4 22 600 Frézy

5 24 800 s malym
prumerem.

6 27000 Mékké dFevo,
plasty, vrstve-
né materialy.
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POZNAMKA: Chcete-li zajistit lepsi kvalitu
obrobku, provadéjte frézovani radéji v nékolika
tenkych vrstvach nez pomoci jedné silné vrstvy.
UDRZBA
Vase naradi DEWALT bylo zkonstruovano tak, aby
pracovalo co nejdéle s minimalnimi naroky na
adrzbu. Radna péde o nafadi a jeho pravidelné
Cisténi vam zajisti jeho bezproblémovy chod.
VAROVANI: Z diivodu snizeni
rizika zranéni pred nasazenim
nebo sejmutim pfisluSenstvi, pfed
Jjakymkoli sefizenim, pfed vyménou
ndstavcu nebo pred provadénim
oprav zarizeni vypnéte a odpojte
napdjeci kabel od sité. Ujistéte se,
zda je spoustéci spinac v poloze
vypnuto. Nahodné spusténi by mohlo
zZpusobit Uraz.

Kontrola uhlikt

Z davodu zajisténi nepretrzité bezpec€nosti

a elektrické ochrany by méla byt kontrola a vyména
uhlikt u tohoto provadéna POUZE v servisu
vyrobniho zavodu DEWALT, v autorizovaném
servisu DEWALT nebo u jiného kvalifikovaného
servisniho technika.

P¥iblizné po 100 provoznich hodinach odevzdejte
nebo zaslete naradi do servisu vyrobniho zavodu
servisu DEWALT, kde bude provedena kompletni
kontrola a vycisténi naradi. Nechejte vyménit
opotfebované dily a promazat naradi vhodnym
mazivem. Nechejte namontovat nové uhliky

a vyzkous$et vykon naradi.

Jakékoli snizeni vykonu pred vySe uvedenou
udrzbou muze indikovat nutnost provedeni
okamzitého servisu va$eho naradi. V TAKOVE
SITUACI NEPOKRACUJTE V POUZIVANI
NARADI. Je-li k dispozici spravné napajeci napéti,
vratte nafadi do autorizovaného servisu a vyZadejte
si okamzitou opravu.

Voskovani motoru a zakladny

Z dlvodu zajisténi plynulého chodu pfi pohybu
motoru v zakladné mohou byt vnéjsi povrch
motoru a vnitini ¢ast zakladny navoskovany
pomoci standardni pasty nebo tekutého vosku.
Podle pokynu vyrobct naneste vosk na vnéjsi
primér motoru a na vnitfni prdmeér zakladny.
Nechejte vosk zaschnout a potom vosk rozlestéte
mékkou tkaninou.

O

A

Mazani
Va$e naradi nevyzaduje zadné dalSi mazani.

)

O
0«
¢

VAROVANI': Jakmile se ve vétracich
drazkach a v jejich blizkosti nahromadi
prach a necistoty, ofoukejte naradi
proudem suchého stlaceného vzduchu.
Pri provadéni tohoto tkonu udrzby
pouzivejte schvalenou ochranu zraku
a schvaleny respirator.

VAROVANI: K ¢isténi nekovovych
A soucasti naradi nikdy nepouzivejte
rozpoustédla nebo jiné agresivni
latky. Tyto chemikalie mohou oslabit
materialy pouZité v téchto ¢astech.
PouZivejte pouze hadfik navihéeny
v mydlovém roztoku. Nikdy nedovolte,
aby se do naradi dostala jakakoli
kapalina. Nikdy neponorujte Zadnou
¢ast naradi do kapaliny.

>

Doplrikové prislusenstvi

VAROVANI: Jiné prislusenstvi, nez
A Je prislusenstvi nabizené spolecnosti

DEWALT, nebylo s timto vyrobkem
testovano. Proto by mohlo byt
pouziti takového prislusenstvi s timto
naradim velmi nebezpecéné. Chcete-
li snizit riziko zranéni, pouzivejte
s timto naradim pouze prislusenstvi
doporucené spolecnosti DEWALT.

Dalsi informace tykajici se pfislusenstvi ziskate

u autorizovaného prodejce.

Ochrana zivotniho prostredi

E Tfidte odpad. Tento vyrobek nesmi byt

likvidovan v bézném komunalnim
]

odpadu.
Pokud nebudete vyrobek DEWALT dale pouZzivat
nebo prejete-li si jej nahradit novym, nelikvidujte jej
spolu s béznym komunalnim odpadem. Zajistéte
likvidaci tohoto vyrobku v tfidéném odpadu.
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@ Tridény odpad umoznuje recyklaci
a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
%& a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych materialt

pomaha chranit Zivotni prostredi pred
znecisténim a snizuje spotfebu surovin.

Pfi zakoupeni novych vyrobkd vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru

a recyklace vyrobk(t DEWALT po skonceni jejich
provozni zivotnosti. Chcete-li ziskat vyhody této
sluzby, odevzdejte prosim vas vyrobek kterémukoli
autorizovanému zastupci servisu, ktery naradi
odebere a zajisti jeho recyklaci.

naleznete na pfislusné adrese uvedené na zadni
strané tohoto navodu. Seznam autorizovanych
servisi DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com.
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Politika nasich sluzeb zakaznikiim
Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem je
nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat radu
¢i pomoc, obratte se s divérou na nas nejblizsi
servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny personal
poskytne nase sluzby na nejvyssi urovni.

Zaruka DEWALT

Blahopfejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoce
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas§ zavazek ke
kvalité v sobé& samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaruéni
dobu daleko pfesahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umozriuje poskytnout
Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud se objevi
v pribéhu 30 dni od zakoupeni nafadi jakykoliv
nedostatek podléhajici zaruce, bude Vamu Vaseho
obchodnika nafadi vyménéno za nové. Diky
1 ro¢ni zaruce jistoty mate narok po dobu 1 roku
od zakoupeni pfistroje na jeden bezplatny servis
v autorizovaném servisnim stfedisku DEWALT.
Zarukou kvality firma DEWALT garantuje po
dobu trvani zarucni doby (24 mésicu pfi nakupu
pro pfimou osobni spotiebu, 12 mésict pfi
nakupu pro podnikatelskou ¢innost) bezplatné
odstranéni jakékoliv materialové nebo vyrobni
zavady za nasledujicich podminek:

e Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim
zarucnim listem DEWALT nebo s dokladem
o nakupu), do jednoho z povéfenych servisnich
stfedisek DEWALT, které jsou autorizované
k provadéni zaruénich oprav.

« PFistroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetézovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vliva.

« Do pfistroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvofi personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich oprav.

zst00144517 - 07-01-2011

Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vymeénéné nahradni dily dalsi
servisni zaru¢ni dobu v trvani 6 meésicu.

Zaruéni list je dokladem prav spotfebitele —
zakaznika ve smyslu § 620 Ob&anského zakoniku
a §429 Obchodniho zakoniku. Patfi k prodavanému
vyrobku odpovidajiciho katalogového a vyrobniho
Cisla jako jeho pfisluSenstvi. PFi kazdé reklamaci
je tfeba tento zarucni list nebo doklad o koupi
pfedlozit prodavajicimu, pfipadné servisnimu
stfedisku DEWALT povéfenému vykonavanim
zarucnich oprav. Ve vilastnim zajmu si zarucni
list spolu s originalem dokladu o nakupu peclivé
uschovejte.

DEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stfedisek. Jejich
seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi informace
tykajici se servisu muzete ziskat na nize uvedenych
telefonnich ¢islech a na internetové adrese
www.2helpU.com.

Black & Decker Trading s.r.o.

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modfany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2010
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BLACK & DECKER TRADING S.R.O.
Klasterského 2

143 00 Praha 4 — Modfany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450

00420 2 417 76 655,6 Fax:

Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS
K Pasekam 4440
760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax:

www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 00421 2 446 38 121,3 Fax:

www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS
Paulinska 22
917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax:

www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Juzna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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D26203K Sloup FREZOVACI STROJ 1
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Motor FREZOVACI STROJ 1
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Motor FREZOVACI STROJ 1
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550, 1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo

Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia |Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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