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N6vod k pouZi l i ,  d  o P o ru d e n i

Urdeno k prostiihovani otvorir do mdkklich plechfi do 0,8 ffiffi, piipadnd do um6lfch

hmot.

V materi6lu piedvrtdme otvor o 1mm vr5t5i podle prfrmdru Sroubu
u pouZiteho prostiihovadla. U Sroubfr nad 12 mm o 2 mm a vice,
aLy neslo k sevieni taZneho Sroubu v prostiihovadle a n6slednemu
po5kozeni vYrobku. :
Diile je tieba pied kaldym pouZitfm prostiihovadlo namazat olejem.

Nasadime prostiihovadlo a uziljemnym se5rcubov6nim obou 6asti
prostiihneme otvor.
V p;ipad6 velk6ho odporu materi6lu piestavime prostiihovadlo do jine

poiohy / Pootodlme o 180 stuPn0/.
Vyrobce nedoporucuje poulivat prostiihovadla na v6t5f tlou5tky plech0,

nebo na plechy o vdt5ich pevnostech , neZ obvyklfch jakosti.

prcstiihovadla jsou vyrobena z uhlikovych oceli-tepeln6 upravena.
U vet5ich rozm6rir nad pr. 35 jsou stiiZnf ky z oceli tf. 19.

Vzorky prostiii;u vloZeny v prostiihovadle.

vYrobce: '

Alois Mat6jka MATREKO
Pod Str6rn[ 5434

500 06 Hradec Kr6lov6 6

tel. 776108 94 ii email: matreko zavseznam. cz


